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Rozwigzania dla przemystu
lotniczego




Osiagnij nowy poziom dzieki
rozwiazaniom firmy
Kennametal dla przemystu
lotniczego

Przemyst lotniczy jest rozlegty i ztozony, a kazdego dnia wchodzg coraz to nowsze przepisy — mozesz jednak liczy¢ na nasze doswiadczenie

w zakresie projektowania i opracowywania rozwiazan narzedziowych dla przemystu lotniczego, ktore wyniosa Twoje projekty na nowy wyzszy
poziom. Dysponujemy doswiadczeniem w przemysle lotniczym, produktami zorientowanymi na rozwiazania oraz bezkonkurencyjnym, fachowym
wsparciem technicznym, ktdre pomaga sprosta¢ wyzwaniom zwigzanym z obrobka w przemysle lotniczym, takim jak materiaty ciagliwe,
skomplikowane projekty i waskie tolerancje.

Sledzimy zmiany zachodzace w branzy i czesto zmieniajace sie zapotrzebowanie na czesdi, a niektére z naszych rozwiazan narzedziowych s3 nawet
rekomendowane przez gtdwne firmy w tej branzy jako rozwigzania niezbedne do osiagniecia doskonatosci i optymalizacji produkgji w lotnictwie.

,l\ Gotow do startu?
A kennametal.com/aerospace
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DLACZEGO MOZESZ LICZY(
NA KENNAMETAL

Wiedza specjalistyczna w dziedzinie lotnictwa

Mozesz nam zaufac zaréwno w terenie, jak i w laboratorium, niezaleznie od tego, czy chodzi o wdrazanie ztozonych Sciezek narzedzi, czy tez
opracowywanie rozwigzan narzedziowych do unikalnych komponentow lotniczych. Jestesmy pionierami w pracy ze stopami zaroodpornymi
i mistrzami w rekomendowaniu metod obrdbki, ktore moga urzeczywistnic Twoje wizje wydajnej obrobki z wieksza precyzja.

Produkty zorientowane na rozwiazania

Nasza petna oferta narzedzi, akcesoriéw i systeméw narzedziowych dla przemystu lotniczego zostata zaprojektowana z mysla o specyficznych
potrzebach rynku lotniczego, takich jak wydajna praca ze stopami zaroodpornymi, kompozytami, aluminium i stopami twardymi. Od

naszych technologii powlekania po nasze projekty narzedzi dostosowane do materiatu — mamy rozwiazania aerodynamiczne, ktére moga
zoptymalizowac wydajnos¢, i kazdego dnia przesuwamy granice nowych technologii.

Strategia obrobki i wsparcie programistyczne
Dysponujemy wiedzg techniczng, ktéra pomoze Ci usprawni¢ proces i zwiekszy¢ produktywno$¢ — niezaleznie od tego, czy pracujesz nad

czyms zupetnie nowym, czy modernizujesz istniejaca czes¢. Nasz zespot wykorzystuje najnowsze narzedzia cyfrowe i pakiety CAM do symulacji
i rekomendowania wtasciwej strategii obrébki dla Twoich specyficznych potrzeb.

Lepsze efekty dzieki dynamicznym partnerstwom

Producenci decyduja sie na wspétprace z nami ze wzgledu na nasze solidne, wieloletnie relacje z kluczowymi klientami, konstruktorami obrabiarek,
dostawcami i producentami oryginalnego sprzetu (OEM), ktorzy dzieki wspdtpracy z nami wspieraja te dynamicznie rozwijajaca sie branze.

Bezkonkurencyjne globalne wsparcie dla aplikagji

Niezaleznie od tego, czy przekazujesz nam szkic projektu niestandardowych komponentow, czy szukasz rozwiazania narzedziowego
specyficznego dla danego materiatu, nasz zesp6t dysponuje dogtebng wiedza na temat zastosowan, materiatoznawstwa i inzynierii proceséw,
ktéra pozwoli zrealizowac Twoje zatozenia. Mozemy poméc Ci wykorzystac istniejace zasoby i dostarczy¢ rozwigzania, ktdre zwigksza Twoja
produktywnos¢. Nasz specjalnie dobrany zespdt specjalistow przez caty czas koncentruje sie na Twoich potrzebach, aby pomdc Ci siegna¢ nieba.
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SILNIK e’

TARCZE TURBIN

Ztozone czesci ze stopu na bazie tytanu lub niklu, ktore wymagaja regulagji
niskiej przewodnosci cieplnej i drgaii w celu uniknigcia odksztatcen czesci.
Istnieje zwiekszone zapotrzebowanie na narzedzia wytwarzane pod
katem konkretnych zastosowan umozliwiajacych zapewnienie wymaganej
zdolnosci chtodzenia i produktywnosci.

OStONA WENTYLATORA

OBUDOWY

Te wieksze komponenty wymagaj ztozonych kontroli proceséw
i starannego zastosowania z myslg o nacisku narzedzia. Materiaty

i . ; i OBUDOWA
obejmuja aluminium, oraz stopy na bazie tytanu i niklu, w przypadku POSREDNIA

ktérych wewnetrzne i zewnetrzne operacje frezowania musza uwzgledniac ' OBUDOWAZESPOLUKOMORY
elementy cienkoscienne i wymagania dotyczace wykoriczenia powierzchni. OBUDOWA SPALANIA

Gatunek KCS10B

Zapewnia dtuzsza zywotno$c narzedzia i wysoka odpornos¢ na powstawanie gtebokich wrebéw na powierzchni przytozenia

Optymalne przyleganie warstw zwigksza niezawodnos¢ procesu i ostros¢ krawedzi tnacych

Gatunek KYS25"

Doskonata jakos¢ powierzchni obrobionej, nizsze sity skrawania, wyzsze szybkosci skrawania

ROZWIAZANIA OLILONISN IR

Udoskonalona powtoka CVD zapewnia doskonata odpornos¢ na zuzycie chemiczne oraz odpornos¢ na powstawanie karbu

Gatunek KYS30"

Duza, stabilna trwatos¢ narzedzia
Znakomita ciggliwo$¢i odpornosc na powstawanie karbu

Dobre wyniki obrébki w zréznicowanych warunkach, w tym w warunkach obrébki przerywanej oraz w zastosowaniach z obecnoscia naskdrka odlewniczego

Plytki A4" do obrobki rowkow i toczenia ogolnego

Bardzo dtuga strefa docisku, szlifowana dolna powierzchnia osadzenia o nachyleniu 120° i wyjatkowa gdrna szyna prowadzaca zapewniaja
wspdlnie nadzwyczajng stabilnos¢ podczas obrobki rowkow i toczenia powierzchni bocznych

Precyzyjne pozycjonowanie ptytki zapewnia doktadnos¢ skrawania
Sztywne mocowanie pewnie ustala potozenie ptytki nawet przy najtrudniejszej obrébce

Ptytki z tamaczem widra zapewniaja znakomite odprowadzanie wiéréw podczas obrébki rowkéw i umozliwiaja lepsze tamanie widra podczas
toczenia wielokierunkowego

Narzedzia BEYOND EVOLUTION" do obrébki rowkow i przecinania

Rowkowanie jednostronne, odcinanie i toczenie wielokierunkowe

Gniazdo ptytki o konstrukgji potrojne-V zapewnia wysoka stabilnos¢ i precyzyjne pozycjonowanie

Efekt wentylatora precyzyjnie dostarcza chtodziwo do strefy skrawania i zwieksza kontrole nad widrami oraz zywotnos¢ narzedzia

Wiertta monolityczne z weglika spiekanego GOdrill™ (patz st 5
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SILNIK i

ZINTEGROWANE ELEMENTY TURBINY

Trudne w obrébce ze wzgledu na ciggliwo$¢ i odporno$é
na uderzenia, co skutkuje nadmiernym zuzyciem
narzedzi, a takze zarzadzanie ztozonymi zakrzywionymi
powierzchniami przy waskich tolerancjach.

ZINTEGROWANYELEMENT
TURBINY

LOPATKA

Monolityczne frezy trzpieniowe HARVI™ Il

Gatunek KCSM15A — najlepszy w swojej klasie do obrébki tytanu
Zakres Srednic: 4,0 mm — 25,0 mm (1/8" - 1-1/2")

Dostepne w wersji z narozem ostrym, promieniowym oraz kulistej i stozkowej

Monolityczne frezy trzpieniowe HARVI IV
Operacje frezowania dynamicznego i wykanczania

Wyposazone w wewnetrzny doptyw chtodziwa i tamacze widréw dla ich skuteczniejszego odprowadzania
8-ostrzowa konstrukcja zwigksza elastycznosc i stabilnos¢ procesu

Zakres srednic: 10,0 mm — 25,0 mm (3/8” - 1")

Dostepne w wersji z narozem ostrym i promieniowym

Ceramiczne frezy trzpieniowe

W petni ceramiczne frezy trzpieniowe stanowia najwydajniejsze rozwiazanie do obrobki zgrubnej stopéw zaroodpornych na bazie niklu

Nawet pieciokrotnie wigksza produktywno$¢ w poréwnaniu z monolitycznymi frezami trzpieniowymi z weglika spiekanego

Wiertta monolityczne z weglika spiekanego GOdrill”

Konstrukeja bez tysinek zapewnia mniejsze tarcie i ograniczone generowanie ciepta, zwiekszajac tym samym trwatos¢ narzedzia

Proste ostrze skrawajace zapewnia brak punktu poczatkowego w przypadku zuzycia, co umozliwia rownomierne roztozenie
sit skrawania, zwigkszajac trwatos¢ narzedzia podczas obrobki we wszystkich materiatach i gwarantujac mniejsza podatnos¢ na
wykruszanie krawedzi skrawajacej

kennametal.com
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Ko NSTRUKCJA }NNS‘SQSMMAMA DRZWIOWA

WSPORNIKI

Wymagajq gtebokiej obrébki rowkow przy uzyciu materiatu o niskiej
przewodnosci cieplnej, przy jednoczesnym wyeliminowaniu drgari oraz
osiagnieciu wymaganej tolerangji i efektywnej jakosci powierzchni obrobionej.

RAMA DRZWIOWA 5 L sl ' 4

Tworzenie idealnego ksztattu ram drzwiowych moze by¢ wyzwaniem WSPORNIK SILNIKA
podczas obrdbki z wykorzystaniem niskiego przewodnictwa cieplnego
tytanu i wysokiej wytrzymatosci na rozcigganie.

MOCOWANIA

Stosunek gtebokosci, grubosci $ciany do ogdlnego ksztattu wymaga ~5
odpowiedniego zastosowania i wasciwych narzedzi w celu osiggniecia f

wymaganej jakosci powierzchni przy jednoczesnym uniknieciu drgan. ,
LOZYSKO WSPORNIKOBROTOWY OBEJMAWSPORNIKA

Monolityczne wiertta z weglika spiekanego SGL

Z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa do obrdbki stali nierdzewnej i stopéw zaroodpornych
Potaczenie zupetnie nowej geometrii punktowej SGL z opatentowanym nacigciem, unikalng konstrukeja rowka i najlepsza w swojej klasie powtoka
Dostepne w gatunku KCMS15 do stali nierdzewnych i materiatéw zaroodpornych

Polerowane powierzchnie narzedzi zapewniaja lepsze odprowadzanie wiéréw, nawet w przypadku stosowania chtodziwa pod niskim ci$nieniem

Wiertta modutowe KSEM™

Obejmuja wiercenie w zakresie $rednic 12,5 mm — 40 mm (0,4921”-1,5748") do 10xD

Dzieki czterem duzym powierzchniom styku gniazdo kieszeni ptytki zapewnia maksymalna stabilnos¢ nawet w trudnych warunkach

o o [ 4 .
Frezy 7792 do stosowania przy duzych wartosciach posuwu
e gl Obejmuja wiele zastosowan, takich jak obrdbka czotowa, obrdbka kieszeni, frezowanie skosne, interpolacja Srubowa i frezowanie wgtebne

Idealne, gdy wymagane sa wysokie MRR i krétsze czasy cyklu

Frezy HARVI Ultra 8X o spiralnej krawedzi skrawajacej
Do 8 krawedzi skrawajacych w kazdej ptytce

Zaprojektowane z mysla o zapewnieniu najwyzszego MRR, szczegdlnie w przypadku stopéw zaroodpornych

Dostepne ptytki o réznych promieniach naroza
Osiagniecie maksymalnej sztywnosci i trwatosci narzedzia

Idealne rozwiazanie do maszyn zaprojektowanych do produkji czesci konstrukcyjnych ptatowcéw

Wiertta monolityczne z weglika spiekanego GOdrill ;atzstr.5)
Monolityczne frezy trzpieniowe HARVI I (patrz tr 5

Monolityczne frezy trzpieniowe HARVI IV patrzst: 5
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KONSTRUKCJA 7t

ZEBRA | PANELE

Ta obrébka wymaga usuniecia znacznej czesci materiatu

z oryginalnego przedmiotu obrabianego, a podczas pracy

z delikatnymi strukturami o cienkich $cianach wymagane s3
wysoce efektywne i wydajne procesy frezowania ptaszczyzn
i kieszeni.

PRZEGRODA
RAMA DRZWIOWA

Wiertta monolityczne z weglika spiekanego GOdrill”

Konstrukcja bez tysinek zapewnia mniejsze tarcie i ograniczone generowanie ciepta, zwiekszajac tym samym trwato$c narzedzia

Proste ostrze skrawajace zapewnia brak punktu poczatkowego w przypadku zuzycia, co umozliwia rownomierne roztozenie sit skrawania, zwiekszajac
trwatos¢ narzedzia podczas obrébki we wszystkich materiatach i gwarantujac mniejsza podatnos¢ na wykruszanie krawedzi skrawajacej

Monolityczne frezy trzpieniowe HARVI I

Gatunek KCSM15A — najlepszy w swojej klasie do obrébki tytanu

NOAYLL S KOMPONENTY

Zakres Srednic: 4,0 mm — 25,0 mm (1/8" - 1-1/2")

Dostepne w wersji z narozem ostrym, promieniowym oraz kulistej i stozkowej

Monolityczne frezy trzpieniowe HARVI IV
Operacje frezowania dynamicznego i wykanczania

Wyposazone w wewnetrzny doptyw chtodziwa i tamacze wiérow dla ich skuteczniejszego odprowadzania

8-ostrzowa konstrukcja zwigksza elastycznosc i stabilnos¢ procesu
Zakres srednic: 10,0 mm - 25,0 mm (3/8"-1")

Dostepne w wersji z narozem ostrym i promieniowym

Wiertta monolityczne z weglika spiekanego SGL (a5t o)

Frezy 7792 do stosowania przy duzych wartosciach posuwu (st ¢

kennametal.com 7



Ko N STRU KCJA EE%)T/{IL\DNICE FOTELI

BELKI

W celu unikniecia odksztatcenia czesci obowiazkowa jest strategiczna
sekwencja obrobki w celu zréwnowazenia produktywnosci i
obciazenia czesci.

PROWADNICA FOTELA

Tworzenie idealnego ksztattu prowadnic foteli moze by¢ wyzwaniem
podczas obrdbki z wykorzystaniem niskiego przewodnictwa cieplnego
tytanu i wysokiej wytrzymatosci na rozcigganie.

Monolityczne frezy trzpieniowe HARVI III

Gatunek KCSM15A — najlepszy w swojej klasie do obrdbki tytanu
Zakres srednic: 4,0 mm — 25,0 mm (1/8" - 1-1/2")

Dostepne w wersji z narozem ostrym, promieniowym oraz kulistej i stozkowej

Monolityczne frezy trzpieniowe HARVI IV

Operacje frezowania dynamicznego i wykanczania

ROZWIAZANIA RSOOSR

Wyposazone w wewnetrzny doptyw chtodziwa i famacze wiéréw dla ich skuteczniejszego odprowadzania
8-ostrzowa konstrukcja zwieksza elastycznos¢ i stabilnos¢ procesu
Zakres Srednic: 10,0 mm - 25,0 mm (3/8"-1")

Dostepne w wersji z narozem ostrym i promieniowym

Frezy HARVI Ultra 8X o spiralnej krawedzi skrawajacej
Do 8 krawedzi skrawajacych w kazdej ptytce

Zaprojektowane z mysla o zapewnieniu najwyzszego MRR, szczegélnie w przypadku stopéw zaroodpornych

Dostepne ptytki o roznych promieniach naroza

Osiggniecie maksymalnej sztywnosci i trwatosci narzedzia

Idealne rozwiazanie do maszyn zaprojektowanych do produkgji czesci konstrukcyjnych ptatowcow

Wiertta modutowe KSEM"

Obejmuja wiercenie w zakresie srednic 12,5 mm — 40 mm (0,4921”-1,5748") do 10xD

Dzieki czterem duzym powierzchniom styku gniazdo kieszeni ptytki zapewnia maksymalng stabilnos¢ nawet w trudnych warunkach

Wiertta monolityczne z weglika spiekanego SGL (atzstr.o)
Wiertta monolityczne z weglika spiekanego GOdrill ;atzst. 5)
Frezy 7792 do stosowania przy duzych wartosciach posuwu (ot ¢
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PODWOZIE LOTNICZE .

BELKI 1 OSIE

(zesto wymagaja niestandardowych
rozwiazan narzedziowych lub ciezkiej obrobki
wytrzymatych materiatow z kutego tytanu.

Wiertto modutowe KSEM PLUS™ do wiercenia
w duzych srednicach

taczy zalety wiertta modutowego i wiertta sktadanego

Wysoka predkosc skrawania i warto$¢ posuwu przy duzym stosunku dtugosci do Srednicy

Wiertto FBX"

4 duze rowki wiérowe i 4 krawedzie skrawajace na $rednicy zewnetrznej do szybkiego usuwania materiatu z duzych ptytek metalowych lub
elementéw kutych w przypadku uzycia we frezowaniu wgtebnym

ROZWIAZANIA RSOOSR

Ptytka centralna z 2 krawedziami skrawajacymi i tamaczami wiéréw umozliwia doskonate formowanie wiéréw, co zapewnia mozliwos¢
stosowania maksymalnych wartosci posuwu

Konstrukcja wierzchotka wiertta z ptaskim dnem eliminuje sity promieniowe, co jest idealnym rozwiazaniem w przypadku maszyn o nizszej mocy

Idealne do wstepnej obrobki stopow zaroodpornych i stali nierdzewnych

Frezy KSRM" Daisy Copy
Opracowane na potrzeby obrébki tytanu i stali nierdzewnej

Elementy ustalajace potozenie ptytki maja 8 potozer wymiennych

Mozliwos¢ frezowania kieszeni, frezowania skosnego, frezowania wgtebnego oraz frezowania z interpolacja Srubowa

Monolityczne frezy trzpieniowe HARVI I (patrz st 5

Monolityczne frezy trzpieniowe HARVI IV (atzsir 5)

kennametal.com 9



PODWOZIE LOTNICZE i

ZtACZE SKRETNE

Wymaga gtebokiego frezowania rowkéw i kieszeni, zwykle na materiale 300M.

MOCOWANIE DZWIGARA

Obrdbka elementéw kompozytowych i aluminiowych, ktdre ZtACZE SKRETNE
sktadajg sie z cienkich $cian, wymaga ostroznego poruszania czesciami,

precyzyjnego i sztywnego mocowania oraz regulacji obrébki wokét wielu

kieszeni.

WSPORNIK

Zapewnienie precyzyjnego umieszczenia otwordw na wsporniku przy
jednoczesnym przestrzeganiu waskich tolerangji.

10

MOCOWANIE
DZWIGARA

Frezy walcowo-czotowe Mill 4-11 i Mill 4-15

Unikalna konstrukcja umozliwia wykonanie wielu przejsc

Seria Mill 4-11 umozliwia obrébke wielu réznych przedmiotéw obrabianych: stali, zeliwa, stali nierdzewnej, materiatdw niezelaznych i stopow
zaroodpornych — od obrébki zgrubnej do wykariczajacej

Seria Mill 4-15 umotzliwia obrébke stali, stali nierdzewnej, zeliwa i tytanu w ramach operacji od zgrubnych po wykarnczajace

Wiertta modutowe KenTIP FS

Obejmuja zakres Srednic 6 mm — 26 mm (0,237 - 1,02") i gtebokosci wiercenia do 12xD

Duze, bardzo wysokie i polerowane rowki wiérowe zapewniaja bezproblemowe odprowadzanie wiéréw, zwiekszajac trwatos¢ i
wydajnosc narzedzia

Duza powierzchnia nosna przewidziana w celu przenoszenia najwyzszych obciazen skretnych bez odksztatcania kieszeni

Dostarczanie chtodziwa do punktu wiercenia i natarcia w celu zapewnienia optymalnego podawania chtodziwa

Wiertta Kenna Universal” (KU)

4tysinki zapewniaja prostoliniowosc i okragtos¢ otworu, nawet w otworach poprzecznych
Konstrukgja z niskimi punktami wiercenia wzdtuznego zapewnia doskonate wtasciwosci centrujace w mniej stabilnych warunkach obrébki

Wszystkie chwyty spetniaja wymagania norm DIN 6535 i 69090-03 w zakresie smarowania minimalnego

Frezy HARVI Ultra 8X o spiralnej krawedzi skrawajqcej (patzst. o
Monolityczne frezy trzpieniowe HARVI I patrz v 5

Monolityczne frezy trzpieniowe HARVI IV (atzsir 5)

Frezy 7792 do stosowania przy duzych wartosciach posuwu (st ¢
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KOMPOZYTY viwousyseezroe

SPOJLERY

Zarzadzanie montazem réznych elementéw z tworzyw sztucznych
wzmacnianych wiéknem weglowym (CFRP), ktére wymagaja
zmniejszenia rozwarstwiania, odpryskéw i strzepienia podczas
operadji przycinania i wiercenia elementéw mocujacych.

KADLUB / DZWIGAR SKRZYDLA

Do montazu wymagane jest wiercenie w stosach czesci, co
umozliwia kontrolowanie ciepta zwigzkéw wegla, doskonate
odprowadzanie wiéréw, zarzadzanie wysokoscia gratu i niezbedne
tlumienie rozwarstwienia.

PRZEGRODA KADLUB

KenTIP FS - SPF

Poprzez chtodziwo z geometrig dwukatowa 128°i 90° pozwalajaca uniknac rozwarstwienia
w zastosowaniach z tworzyw sztucznych wzmacnianych wtéknem weglowym

Pe

OBROBKA OTWOROW

KenTIP FS - DAL

4
N Geometria wierzchotka DAL dla warstw CFRP z wyjsciem metalowym (CFRP-Al'i CFRP-Ti),
stopy zaroodporne i metale niezelazne

7

NOAYLL S KOMPONENTY

KenTIP FS — DAV

Do wiercenia wspomaganego drganiami warstw CFRP z wyjéciem metalowym, materiatéw niezelaznych i tytanu

T

{
L,

o KenShape™ MaPACS i MaxPACS
p ’&v Do recznego pogtebiania stozkowego na komponentach CFRP dla przemystu lotniczego

wr ®  Wersja lutowana MaPACS - przeznaczona do maksymalnie trzech regeneradji, zapewniajaca najnizszy koszt

_—® -
, 1# oW przeliczeniu na czes¢
A~ @V Wersja sktadana MaxPACS — zapewnia ekonomiczne rozwigzanie bez regeneragji
L]
HiPACS
i
A / Narzedzie do wiercenia i pogtebiania stozkowego HiPACS to wyjatkowy system o wysokiej precyzji

- umozliwiajacy uzyskanie tolerandji katowych pogtebiania stozkowego o 1° w zastosowaniach do otworéw
¢ pod taczniki lotnicze

Frezy typu router KenCut”

Zastrzezony substrat optymalizuje przyleganie powtoki i zwigksza trwatos¢ narzedzia

Zaprojektowane w celu zapewnienia wysokich wartosci posuwu i zapewnienia stabilnosci warunkow skrawania

PRZYCINANIE

Frezy typu burr przeznaczone do przycinania i frezowania rowkéw w wtdknach szklanych i kompozytowych

Frezy typu router do obrébki powierzchni i wykanczania podtogi z doskonatym frezowaniem skosnym
eliminujacym rozwarstwianie powierzchni

kennametal.com 11
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Wptyw na branze

Ze wzgledu na doskonatos¢ narzedzi dla przemystu lotniczego zaufaty nam jedne z najlepszych firm w branzy. Lockheed Martin proponuje
linie monolitycznych frezéw trzpieniowych z weglika spiekanego HARVI firmy Kennametal jako preferowany produkt w wewngtrznym
przewodniku obrdbki. Zaséb ten, produkowany przez grupe ds. technologii operacyjnych Lockheed Martin Aeronautics na potrzeby operadji
wewnetrznych i inzynieryjnych, a takze globalnych partneréw facucha dostaw, zapewnia najefektywniejsze parametry i procesy
obrobki komponentow lotniczych dostosowanej do danego materiatu.

DOSKONALOSC NARZEDZI
DLA PRZEMYStU
LOTNICZEGO

HARVI Il jest wyrdzniany jako polecany
produkt w wewnetrznych poradnikach
dotyczacych obrébki skrawaniem
Lockheed Martin.

Osiaganie nowych poziomow

,Kennametajpomagananmsprostadayjatkowymwyzwaniomabysmymoglskutecznieodpowiadadnazapotrzebowanie
SacennymdostawcadlaP&Wponiewazrealizujemydtugoterminowastrategienaszejfirmypoprzezwspdtprace
idoswiadczeniewzakresieobrébki,oprzyrzadowaniaiprzestrzenizastosowanwprzemyslelotniczym’

Dyrektor, Cold Section Operational Excellence (OpX), Pratt & Whitney

Gdy azjatycki dostawca z branzy lotniczej skontaktowat sie z firma Kennametal, szukajac mozliwosci obnizenia
kosztow operacji pogtebiania otworéw stozkowych, nasz zespét ekspertow opracowat innowacyjne, sktadane
wiertto do pogtebiania otwordw stozkowych PCD, ktdre zwigkszyto trwatos¢ narzedzia dwukrotnie

w poréwnaniu z konkurencyjnym narzedziem.

,OdwielulatfirmakennametaliestcenionymizaufanympartneremzapewniajacymHDIwspardietechnicznebiznesowe,
ktdremakluzoweznazeniedlanaszejorodukgjiWspdtpracujgznamibezposrednionceluopracowaniainnowacyjnych
rozwigzandlaztozonychwyzwan,azespétjestbardzoelastycznywreagowaniunanaszepotrzeby”

Kierownik zaktadu, Héroux Devtek

kennametal.com 13



Cyfrowa przestrzen do
zintegrowanej obrobki —
kennametal.com

Jedna wygodna platforma zapewniajaca wszystkie narzgdzia
do tworzenia rozwigzan w srodowisku wspotpracy.

e Wyszukiwanie stow kluczowych e Wyszukiwarka rozwigzan

e Przegladaj produkty e Wspotpraca zespotowa
e Tworzenie rozwigzan i projektow e Pobierz zasoby cyfrowe
e Wirtualny przybornik e Zakupy

PRZEKSZTALG
SCHEMAT PRACY

Tworzenie.
Wspotpraca.
Innowacije.

14 KZKENNAMETAII



Zajmujemy sie
obrobka metalu

Wszystko zaczeto sie w 1938 roku, gdy nasz zatozyciel, Philip M. McKenna, po wielu latach badan stworzyt rewolucyjne
narzedzia skrawajace ze stopu weglika wolframu i tytanu, przeznaczone specjalnie do obrdbki stali. Ten konkretny wynalazek
nie tylko doprowadzit do powstania nowej klasy narzedzi do obrébki skrawaniem, ktére skrawajq szybciej, dziataja dtuzej

i zwiekszajq produktywnos¢ we wszystkich dziedzinach — od samochodéw po samoloty — ale takze doprowadzit do otwarcia
McKenna Metals Company w Latrobe w Pensylwanii w Stanach Zjednoczonych. Dzis ta firma to Kennametal Inc. — uznany
lider w dziedzinie obrébki metali, obstugujacy klientdw na rdznych kontynentach i w réznych branzach, takich jak transport,
budownictwo, przemyst lotniczy i obronny, obrébka skrawaniem i ciecie, energetyka i inzynieria ogdlna. Cieszymy sie
reputacjq firmy, ktéra tworzy innowacyjne rozwiazania dla najbardziej wymagajacych zastosowan naszych klientow. Nazwa
,Kennametal” jest synonimem wysokiej jakosci wydajnych narzedzi, ktére sq odporne na najbardziej ucigzliwe warunki

i utatwiaja szeroki zakres operacji obrébki skrawaniem. Pomagamy naszym klientom dziata¢ dtuzej i szybciej oraz uzyskac
wiekszg precyzje. Nie idziemy na skroty. Skrawamy metal. Najtwardsze materiaty nie majg szans.

kennametal.com
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