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Kennametal'in Uzay ve
Havacalik Coziimlerini
Kullanarak Yeni Zirvelere Ulasin

Uzay ve havacilik sektorii, yonetmeliklerin siirekli giincellendigi kapsamli ve karmasik bir sektordiir. Yine de projelerinizi yeni zirvelere tagimak icin
uzay ve havacilik sektoriine yonelik takimlama ¢oziimleri tasarlama ve gelistirme konusunda uzun yillara dayanan bilgi birikimimize giivenebilirsiniz.
Uzay ve havacilik alaninda uzmanliga, ¢6ziim odakl tirtinlere ve sert malzemeler, karmasik tasanmlar ve dar toleranslar gibi havacilik ve uzay alaninda
islemenin zorluklarini asmak icin giivenebileceginiz benzersiz uzmanlardan olusan teknik destege sahibiz.

Bu sektoriin gelismekte olan ortamina ve ¢ogu zaman parcalara yonelik dalgali talebe uyum sagliyoruz. Hatta bazi takimlama ¢oziimlerimiz,
uzay ve havacilik operasyonlarinizda miikemmellik ve optimize Giretim icin biiyiik endiistri oyunculan tarafindan basvurulacak bir ¢dziim
olarak gosteriliyor.

,l\ Kalkisa hazir misiniz?
A kennametal.com/aerospace

2 ‘ZKENNAMETA[



NEDEN KENNAMETAL'E
GUVENEBILIRSiNiz

Uzay ve Havacilik Uzmanhgi

ister karmasik takim yollarinin uygulanmasi ister benzersiz havacilik bilesenleriniz icin takimlama ¢éziimlerinin gelistirilmesi iin olsun,
sahadan laboratuvara kadar destek sunuyoruz. Yiiksek sicaklik alasimlari ile calisma konusunda dnciiyiiz ve daha yiiksek performans ve
hassasiyetle vizyonlariniza hayat verebilecek isleme yontemlerini 6nermede ustayiz.

Coziime Dayali Uriinler

Havaalik ve uzay sektoriine ozel takimlama, aksesuar ve takim sistemleri Giriin yelpazemiz hava-uzay pazarinin isil direncli alasimlar,
kompozitler, aliminyumlar ve sert alagimlar iizerinde verimli calisma gibi benzersiz ihtiyaclarini karsilamaya yonelik olarak tasarlanmistir.
Kaplama teknolojilerimizden malzemeye 6zgii takimlama tasarimlarimiza kadar, performansi optimize edebilecek aerodinamik ¢oziimlerimiz
var ve her giin yeni teknolojilerin sinirlarini zorlamaya devam ediyoruz.

isleme Stratejisi ve Programlama Destegi

Ister tamamen yeni bir sey iizerinde caligin ister meveut bir parcayi yeniden programlayin, siireci ve verimliligi gelistirmenize yardima olacak
teknik bilgiye sahibiz. Ekibimiz, benzersiz ihtiyaglariniz igin dogru isleme stratejisini simiile etmek ve 6nermek icin en yeni dijital takimlari ve
(CAM paketlerini kullanmaktadir.

Dinamik is Ortakliklariyla Daha iyisini insa Etme

Ureticiler; kilit miisterilerle, takim tezgah iireticileriyle, tedarikgilerle, hizla ve siirekli gelisen bu sektorii desteklemek icin bizimle calisan orijinal
ekipman ireticileriyle (OEM) onlarca yildir gelistirdigimiz iligkilerimiz nedeniyle bizimle calismay tercih ediyor.

Essiz Global Uygulama Destedgi

Bize ister dzel bir bilegen tasanimina yonelik bir plan hazirlamamiz ister malzemeye 6zgii bir takimlama ¢6ziimii bulmamiz icin geliyor

olun, ekibimiz bunu gerceklestirmek icin gereken derinlemesine uygulama, malzeme bilimi ve siire¢ miihendisligi bilgisine sahiptir. Mevcut
varliklardan yararlanmaniza ve verimliliginizi artiran ¢oziimler sunmaniza yardimci olabiliriz. Uzmanlardan olugan 6zel ekibimiz, bastan sona
ihtiyaclariniza odaklanir ve gokyiiziine ulasmaniza yardima olabilir.

kennametal.com



MOTOR i

TURBIN DiSKLERI

Parca deformasyonunu dnlemek icin diigiik termal iletkenlik ve titresim
yonetimi gerektiren karmasik titanyum veya nikel bazli alagim parcalar.
Gerekli sogutma kabiliyetlerini ve verimliligi saglamak icin uygulamaya
ozel tornaya artan bir ihtiyac vardir.

METAL PLAKA FAN

GOVDELER

Bu daha biiyik bilesenler, zorlu proses kontrolleri ve torna basincini goz

oniinde bulundurarak dikkatli uygulama gerektirir. Malzemeler arasinda

aliiminyum, titanyum ve nikel bazli alagimlar bulunur. Burada dahili

ve harici frezeleme islemleri ince duvar dzellilerini ve ince yiizey finis ARA GOVDE

gereksinimlerini dikkate almalidir. ' GOVDE IHTIRAK SISTEM
GOVDE

KCS10B Kalite

Yiiksek kesme derinligi ¢entik direnci ile daha uzun takim dmrii saglar

Daha fazla siireg giivenilirligi ve keskin kesme kenarlari icin optimum katman yapismasi

(OZUMLER AR@IA

KYS25™ Kalite

Miikemmel yiizey kalitesi, daha diisiik kesme kuvvetleri ve daha yiiksek hizlar

Gelistirilmis CVD kaplama miikemmel kimyasal ve kesme derinligi ¢entigi saglamaktadir

KYS30™ Kalite

Uzun, tutarh takim omrii

Miikemmel dayaniklilik ve kesme derinligi ¢entigi dayanimi

Aralikli kesmeler ve modeli kapsayan uygulamalar dahil genis isleme kosullarinda iyi performans gdstermektedir

A4" Kanal Acma ve Tornalama U¢lan

Ekstra uzun sikistirma alani, taglanmis 120° taban prizma oturma yiizeyi ve 6zel bir iist
yatak ray1, miikemmel kanal agma ve kenar-tornalama dengesini birlestirmektedir

Hassas kesimler iin dogru u¢ konumlandirma ozelligine sahiptir

Kati sikistirma ozelligi, en sert kesimler sirasinda bile ucu yerine giivenli bir sekilde kilitler

Talas kontrol uclan kanal agmada miikemmel talag bosaltmasi saglamaktadir ve ¢ok yonlii tornalamada daha iyi bir talas kontrolii sunmaktadir

BEYOND EVOLUTION" Kanal Agma ve Kesme

Tek tarafli kanal agma, kesme ve ¢ok yonlii tornalama

Yiiksek stabilite ve hassas u¢ konumlandirma icin Triple-V ug yuvasi

Fan etkisi, kesme bolgesine hassas bir sekilde sogutucu saglar, talas kontroliinii ve takim dmriinii iyilestirir

GOdrill” Komple Karbiir Matkaplar (s 5
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MOTOR 45

KANATCIKLI DiSKLER

Tornada asin asinmaya neden olan sertlik ve darbe direnci
ve karmagik kavisli yiizeylerin dar toleranslarda yonetilmesi
nedeniyle islenmesi zordur.

KANATCIKLI DisK (e
Ll
—
—
Ll
U
Ll
—
(a'a)
" o
HARVI” Il Parmak Frezeler —
—
KCSM15A kalitesine sahip titanyum islemede sinifinin en iyisi E
Cap araligi: 4,0 mm - 25,0 mm (1/8" - 1-1/2") :D
Keskin kdse, radyuslu, kiire ve kiire konik secenekleri mevcuttur . o
I

HARVI IV Parmak Frezeler

Dinamik frezeleme ve hassas isleme operasyonlan

Daha verimli talag bosaltma icin icten sogutma destegi ve talaskinalar barindinr
8 agizli tasarim, esnekligi ve siire stabilitesini artinir

Cap araligi: 10,0 mm — 25,0 mm (3/8" - 1")

Keskin kose ve radyuslu olarak mevcuttur

Seramik Parmak Frezeler

Tam seramik parmak frezeler, nikel bazl yiiksek sicaklikli alagimlarin kaba islemesi icin en verimli ¢dziimii sunar

Karbiir parmak frezelere gore 5 kata kadar daha yiiksek verimlilik

GOdrill” Komple Karbiir Matkaplar

Daha az siirtiinme ve 1sinma i¢in kenarsiz tasanim — dolayisiyla, daha uzun takim dmrii

Darbesiz diiz kesme kenari aginma icin baslangi¢ noktasi sunmaz ve hatta tiim malzemelerde daha uzun takim
omrii ve kesme kenarinda daha az kiiciik kink icin kesme kuvvetlerinin dagilmasini saglar

kennametal.com 5



YAPISAL oo

BRAKETLER

Titresimleri ortadan kaldirirken ve gerekli toleransa ve yiizey kalitesine
verimli bir sekilde ulasirken, diisiik termal iletkenlikli bir malzemede derin
yuva islemesi gerektirir.

KAPI CERCEVESI w 4
Titanyumun diisiik termal iletkenligi ve yiiksek gerginlik dayanimi iizerinde KAPI MANDALI MOTOR BRAKETI

isleme yaparken, kapi cerceveleri icin miikemmel bir sekil olusturmak
zor olabilir.

MONTAJ PARCALARI

Derinlik, duvar kalinligi ve genel sekil arasindaki oran, titresimleri onlerken ) V-
gerekli yiizey kalitesine ulasmak icin dogru uygulama ve aletleri

sirayla gerektirir. , . .
PIVOT BRAKETI BRAKET COLIER

SGL Karbiir Matkaplan

Paslanmaz celik ve isil direncli alasimlar icin icten sogutmali

Tiim yeni SGL-Point-Geometry'yi patentli bir gashing, benzersiz bir agiz tasannmini ve sinifinin en iyisi kaplamayi bir araya getirir

Paslanmaz celik ve yiiksek 1siya dayanikli malzemeler icin KCMS15 kalitesinde uygulanabilir

(OZUMLER RAR@IRAx

Yiiksek polisajh yiizey, diisiik basin¢li sogutma sivisi uygulandiginda bile iistiin talas bosaltma saglar

KSEM™ Modiiler Matkaplar

12,5-40 mm (.4921 - 1.5748") cap araliginda ve 10xD'ye kadar delme uygulamalarini kapsar

Dort biiyiik temas yiizeyiyle ug yuvasl, zorlu kosullarda bile maksimum denge saglar

7792 Yiiksek ilerlemeli Frezeleme Kesicileri

o gl Yiizey isleme, cep agma, rampa isleme, helisel interpolasyon ve dalma gibi birden fazla uygulamayi kapsar

Yiiksek metal kaldirma orani ve azaltilmig cevrim siireleri bir gereklilik oldugunda idealdir

HARVI Ultra 8X Helisel Frezeleme Kesicileri

Ug basina 8'e kadar kesme kenari

Ozellikle 151l direngli alagimlarda en yiiksek metal kaldirma orani sunmak igin tasarlanmistir

Cesitli kose radyiislerindeki uglar mevcuttur
Maksimum takim sertligi ve takim omrii elde etme

Ucak govdesi yapisal parcalari iiretmek iizere tasarlanmis makineler icin idealdir

GOdrill Karbiir Matkaplar (k.. syt 5)
HARVI 11l Parmak Frezeler (.. sayfa 5)
HARVI IV Parmak Frezeler (k. sayf2 5)
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YAPISAL %

RIBLER VE PANELLER

Bu isleme, orijinal is parcasindan 6nemli dl¢iide malzeme
¢ikarilmasini gerektirir ve hassas, ince duvarli yapilarla
calisirken yiizey ve cep frezeleme icin yiiksek verimli ve
iretken siirecler gerekir.

PANEL

KAPI CERCEVESI

GOdrill” Komple Karbiir Matkaplar

Daha az siirtiinme ve 1sinma icin zirhsiz tasarim — dolayisiyla, daha uzun takim omrii

Darbesiz diiz kesme kenar asinma igin baslangi¢ noktasi sunmaz ve hatta tiim malzemelerde daha uzun takim
omrii ve kesme kenarinda daha az kiigiik kink icin kesme kuvvetlerinin dagilmasini saglar

HARVI 11l Parmak Frezeler

KCSM15A kalitesine sahip titanyum islemede sinifinin en iyisi
Cap araligi: 4,0 mm - 25,0 mm (1/8" - 1-1/2")

Keskin kdse, radyuslu, kiire ve kiire konik secenekleri mevcuttur

HARVI IV Parmak Frezeler

Dinamik frezeleme ve hassas isleme operasyonlan

Daha verimli talas bogaltma icin icten sogutma destegi ve talagkinalar barindinr

8 agizh tasanim, esnekligi ve siire stabilitesini artirir
Cap arahidi: 10,0 mm — 25,0 mm (3/8" - 1")

Keskin kdse ve radyuslu olarak mevcuttur

SGL Karbiir Matkaplar iz s2ya6)

7792 Yiiksek ilerlemeli Frezeleme Kesicileri iz syt ¢

BOLME

kennametal.com
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YAPISAL orixe

KOLLAR

Parca deformasyonunu dnlemek icin, parcadaki verimliligi ve stresi
dengelemek icin stratejik bir isleme sekansi zorunludur.

KOLTUK RAYI

Titanyumun diisiik termal iletkenligi ve yiiksek gerginlik dayanimi iizerinde
isleme yaparken, koltuk raylari icin miikemmel bir sekil olusturmak
zor olabilir.

HARVI Il Parmak Frezeler

KCSM15A kalitesine sahip titanyum islemede sinifinin en iyisi
Cap aralidi: 4,0 mm — 25,0 mm (1/8" - 1-1/2")

Keskin kdse, radyuslu, kiire ve kiire konik secenekleri mevcuttur

HARVI IV Parmak Frezeler

Dinamik frezeleme ve hassas isleme operasyonlan

Daha verimli talag bosaltma icin icten sogutma destegi ve talaskinalar barindinr
8 agizli tasarim, esnekligi ve siire stabilitesini artinr

Cap araligi: 10,0 mm — 25,0 mm (3/8" - 1")

Keskin kdse ve radyuslu olarak mevcuttur

HARVI Ultra 8X Helisel Frezeleme Kesicileri

Ug bagina 8'e kadar kesme kenari

Ozellikle 1sil direngli alasimlarda en yiiksek metal kaldirma orani sunmak icin tasarlanmistir
Cesitli kose radyiislerindeki uglar mevcuttur

Maksimum takim dayanikliligi ve takim dmrii elde etme

Ucak govdesi yapisal paralari iiretmek iizere tasarlanmis makineler igin idealdir

KSEM™ Modiiler Matkaplar

12,5-40 mm (.4921 - 1.5748") cap araliginda ve 10xD'ye kadar delme uygulamalarini kapsar

Dort biiyiik temas yiizeyiyle ug yuvasl, zorlu kosullarda bile maksimum denge saglar

SGL Karbiir Matkaplar k.. s2yfa¢)
GOdrill Karbiir Matkaplar (xz.saf )

7792 Yiiksek ilerlemeli Frezeleme Kesicileri i syt 6

8 KZKENNAMETA[
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INIS TAKIMI i

KOLLAR VE AKSLAR

Genellikle ozel torna ¢oziimleri veya saglam
dovme titanyum malzemelerin agir

islenmesi gerekir.

BOGI KOLU

KSEM PLUS™ Bityiik Caphi Delme icin
Modiiler Delme

Modiiler matkap ve degistirilebilir uglu matkabin avantajlarini bir araya getirir

Genis uzunluk-cap orani ile yiiksek hiz ve ilerleme kapasitesi saglar

FBX" Matkap

Dalma kesme islemlerinde kullanildiginda biiyiik metal plakalar veya
dovmelerde hizli talas kaldirma icin dis cap iizerinde 4 biiyiik talas agzi ve 4 kesme kenari

Miikemmel talag olusumu ve maksimum ilerleme orani icin 2 kesme kenari ve talas ayinalara sahip merkez ug
Diiz tabanl matkap ucu tasarimi radyal kuvvetleri ortadan kaldinr, daha diisiik beygir giiciine sahip makinelerdeki uygulamalar icin idealdir

Isil direnli alagimlarin ve paslanmaz celiklerin 6n islenmesi icin idealdir

™ L] L] L]
KSRM" Daisy Kopya Frezeleme Kesiciler
Titanyum ve paslanmaz celik isleme icin gelistirilmistir
Donmeyi dnleyen bilesenler 8 adet ug degistirilebilir konuma sahiptir

Ug yuvasi isleme, rampalama, dalma ve helisel interpolasyon ozellikleri

HARVI 11l Parmak Frezeler (.. sayfa 5)
HARVI IV Parmak Frezeler (. sayf:5)

kennametal.com
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INIS TAKIMI cievsius ve sonier

TORSIYON BAGLANTISI

Tipik olarak 300M malzemede derin kanal frezeleme ve ug yuvasi gerektirir.

ARALIKLI BAGLANTI ELEMANI

Kompozit bilegenleri ve aliiminyumu igleme, TORSIYON BAGLANTISI
ince duvarlardan olusur, dikkatli parca hareketi gerektirir ve
cok sayida cep etrafinda islemeyi yonetirken hassas ve rijit fikstiirleme.

BRAKET

Dar toleranslara bagli kalirken braket iizerinde hassas delik yerlesimini saglar.

BRAKET PIRAMIDI
ARALIKLI BAGLANTI
ELEMANI

Freze 4-11 ve 4-15 Dik Kenar Frezeleme Kesicileri

Benzersiz tasarim birden fazla gegise olanak tanir

Celik, dokme demir, paslanmaz celikler, demir disi malzemeler ve 1sil direnli alagimlarinda kaba islemeden son isleme uygulamalarina
kadar Mill 4-11

Celik, dokme demir paslanmaz celikler ve titanyumda kaba isleme ve hassas isleme uygulamalari icin Mill 4-15

KenTIP FS Modiiler Matkaplar

6—26mm (0.237" - 1.02") cap araligini ve 12xD delme derinlikligine kadar kapsar

Sorunsuz talas bosaltma, gelismis takim mrii ve performans icin biiyiik, ultra yiiksek polisajli talas kanallan

En yiiksek burulma yiiklerinin ug yuvasi deformasyonu olmadan iletimi icin konumlandinimis genis yatak yiizeyi

Optimum sogutma sivisi iletimi icin delme noktasina ve talasa sogutma sivisi iletimi

L] ™
Kenna Universal” (KU) Matkaplar
4 zirthli tasanim ¢apraz delikler delinirken bile delik dik dogrulugunu ve daireselligi saglar
Diisiik baskili matkap ucu tasarimi daha az kararli isleme kosullari igin ideal olan miikemmel merkezleme yetenegine sahiptir

Tiim saftlar, minimum miktarda yaglama icin DIN 6535 ve 69090-03 standartlarinin gerektirdigi kosullan karsilamaktadir

HARVI Ultra 8X Helisel Frezeleme Kesicileri (.. s3yfa )
HARVI 11l Parmak Frezeler (. sayfa 5)

HARVI IV Parmak Frezeler (. sayf25)
7792 Yiiksek ilerlemeli Frezeleme Kesicileri iz syt ¢

10 KKKENNAMETA[
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KOMPOZITLER ciaomsin

SPOILERLAR

Cesitli Karbon Fiber Takviyeli Plastik (CFRP) bilesenlerinden olusan
bir montajin yonetilmesi, bunlarin timi kirpma ve tutturucu delme
islemleri sirasinda azaltilmis katmanlara ayirma, parcalama ve
yipranma gerektirir.

UCAK GOVDESi / KANAL LONJERONU

Montaj iin istiflenmis parcalarin delinmesi, karbon bilesikleri

icin 1st kontroliiniin yapilmasi, miikemmel talag bosaltma, oc
capak yiiksekligi yonetimi ve katmanlara aynlmanin <T
bastinlmasi gereklidir.
BOLME UCAK GOVDESI "’
(T
L ('
= KenTIP FS - SPF —
L —]
— Karbon fiber takviyeli plastik uygulamalarda delaminasyonu dnlemek icin 128° ve 90° cift acil E
o—_— geometriye sahip takim icinden sogutma
o H—)
o0 N
=) Ha»)
KenTIP FS - DAL ol
7
N Metal qikigh CFRP istifleri icin DAL nokta geometrisi (CFRP-Al ve CFRP-T),
151l direnli alagimlar ve demir disi metaller
=
—
, KenTIP FS - DAV
f Metal cikigh, demir disi malzemeler ve titanyum iceren CFRP (Karbon elyaf giiclendirmeli plastik) yiginlarinda
Sy’ titresim soniimlemeli delik delinmesi icin
\L, il
™
P KenShape™ MaPACS & MaxPACS
w
P e Havaalik sektoriinde CFRP (Karbon elyaf giiclendirmeli plastik) bilesenlerinde elle havsa agma
e ,/ ‘r‘_, uygulamalan icin
= 'y MaPACS lehimli versiyon — Parca basina en diisiik maliyet iin ii¢ adede kadar yeniden taslama
ol ® L
Y o’ icin tasarlanmistir
MaxPACS degistirilebilir versiyon — Yeniden bileme olmadan son derece ekonomik bir ¢bziim sunar
L]
_ HiPACS
. / HiPACS delik delme ve havsa agma takimi, uzay ve havacilik montaj baglanti deligi uygulamalarinda 1 derecelik
p aqisal havsa toleranslari saglayan benzersiz bir yiiksek hassasiyetli sistemdir
L
™
< KenCut” Frezeler
E Tescilli alt yapi kaplama yapismasini optimize eder ve takim dmriinii uzatir
(o'
E Yiiksek ilerleme oranlari saglamak ve istikrarli kesme kosullarini desteklemek icin tasarlanmigtir

Fiberglas ve kompozitlerin kesilmesi ve kanal agilmasi igin tasarlanmis capak frezeleri

Miikemmel rampalama ile yiizey ¢alismasi ve zemin finisi iin asagi kesim frezeler
yiizey delaminasyonunu ortadan kaldiran ozellikler

kennametal.com 11
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Sektorde Etki Birakmak

Uzay ve havacilik takimlamalarinda mikemmellik konusunda sektoriin en iyilerinden bazilar bize giiveniyor. Lockheed Martin,
Kennametal'in HARVI karbiir parmak freze serisini sirketin dahili isleme kilavuzunda tercih edilen bir iiriin olarak sunmaktadir.

Bu kaynak, Lockheed Martin Aeronautics'in Operasyon Teknolojisi grubu tarafindan dahili operasyonlar ve miihendislik icin ve ayrica
kiiresel tedarik zinciri ortaklari icin Gretilmistir ve malzemeye 6zgii havacilik bilegenlerinin islenmesi icin en etkili parametreleri
ve siiregleri belirler.

UZAY VE HAVACILIK
TAKIMLAMASINDA
MUKEMMELLIK

kilavuzlarinda tercih edilen iiriin olarak
gosterilmektedir.

Yeni Zirvelere Ulasmak

“Kennametal, talebi daha verimli bir sekilde karsilamak i¢cin benzersiz zorluklari gozmemize
yardimci oluyor. Uzay ve havacilik isleme, takimlama ve uygulama alaninda ig birligi ve
uzmanliklari sayesinde girketimizin uzun vadeli stratejisini yerine getirirken P&W icin degerli bir
tedarikgi oldular.”

Direktor, Soguk Boliim Operasyonel Miikemmellik (OpX), Pratt & Whitney

Asyali bir uzay ve havaalik tedarikgisi, havsa agma islemi icin maliyetlerin disiiriilmesi talebiyle Kennametal'e
ulastiginda, uzman ekibimiz rakip takimlara kiyasla takim omriinii 2 kat artiran yenilikgi bir indekslenebilir PCD
havsa acia gelistirdi.

“Uzun yillardir Kennametal, HDI'ye (iretim operasyonlarimiz igin kritik Gneme sahip teknik ve is
destegi saglayan degerli ve giivenilir bir ortak olmugtur. Karmagik zorluklara yenilikci ¢oziimler
gelistirmek icin bizimle dogrudan calisirlar ve ekip ihtiyaglarimiza son derece yanit verir.”

Tesis Miidiirii, Héroux Devtek

kennametal.com

HARVI I, Lockheed Martin'in dahili isleme



Entegre isleme icin
Dijital Alaniniz—
kennametal.com

Is birligine dayali bir ortamda ¢oziim olusturmak icin ihtiyaciniz
olan her sey icin tek bir kullanigh platform.

® Anahtar Kelime Arama ® (0ziim Bulucu

e (riinlere Goz At ® Ekip is Birligi

® (oziimler ve Projeler Olustur e Dijital Varliklar indir
e Sanal Ara¢ Kutusu o Alisveris

s AKISINZI
DONUSTURUN

Olusturun.
Is birligi yapin.
Yenilik yapin.

Kg(KENNAMETAIf



Metal
Kesiyoruz

1938'den beri.

Hikayemiz, yillar siiren aragtirmalardan sonra 1938 yilinda, dzellikle celikle calismada devrimci tungsten-titanyum karbiir
alagimli kesici takimlar yaratan kurucumuz Philip M. McKenna ile baslar. Tek basina bu gelisme, sadece daha hizli kesen, daha
uzun siire dayanan ve otomobilden ucaga kadar her alanda verimliligi artiran yeni bir takim tezgahi sinifinin oniinii agmakla
kalmadi, ayni zamanda Amerika Birlesik Devletleri, Pennsylvania, Latrobe'de McKenna Metals Company'nin de agilisini
sagladi. Glinimiizde, ayni sirket Kennametal Inc. adiyla faaliyet gosteriyor. Tasimacilik, konstriiksiyon, uzay ve havacilik ve
savunma, isleme ve kesme, enerji ve genel miihendislik dahil olmak iizere farkl kitalarda ve sektdrlerde miisterilerine hizmet
veren, metal isleme alaninda taninmis bir lidere doniistii. Misterilerimizin en zorlu uygulamalari icin yenilikgi ¢oziimler
gelistirme konusunda itibar sahibiyiz. Kennametal adi, en zorlu kosullara dayanabilen ve ¢ok ¢esitli isleme operasyonlarina
kolaylik saglayan yiiksek kaliteli, yiiksek performansh takimlarla es anlamlidir. Miisterilerimizin operasyonlarinin daha uzun,
daha hizli ve daha hassas bir sekilde yiiriitiilmesine yardimc oluyoruz. isin kolayina kagmiyoruz. Metal kesiyoruz. En zorlu
malzemelerinizi sansa birakamazsiniz.
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iSLEMENiZi
OTOMATIK
—PILOTA KOYALIM M

URETiMiNizi YEN

KZKENNAMETAE ZiRVELERE TASIYIN
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